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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestallt 

@ PreBmembran fur eine Membranplatte einer Plattanfilterpresse 

(§) Eine PraGmambran (2) fur eine Membranplatte (1) einer 
Plattenfitterpresse besteht aue emem mit Noppan (3) varse- 
henen Pre&tell (4), das einem im wesentlichen parallel zu der 
Pre&membran (2) verlaufenden RItertuch zugewandt und 
gegen dieses preSbar ist. Dazu ist die den Noppen (3) 
gegenuberliegende Seite der Pre&membran (2) mit einem 
Druckmittel beaufschlagbar. Die Pre&membran (2) besteht 
des weiteren aus einem umlaufenden Halterahmen (5). ubar 
den 8ie mit einem daran angeordneten« umlaufenden Rand- 
wulst (6) in eine angepa(^te Ringnut (7) in der Membranplatte 
(1) pre&bar ist. Um eine derartige PreSmembran (1) einfach 
und kostengunstig harstellen zu konnen und gleichzaitig 
auch hohe Anforderungen an die Abdichtfunktion zu erful- 

^ \en, wird vorgeschlagen, da& das PreSteil (4) und der 
Halterahmen (5) einstuckig hergestellt sind und aus damsel- 

r ben Material bestehen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bctrifft cine PreBmembran fQr eine 
Membranplatie einer Plattenfilterpresse mk einem mit 
Noppen versehenen PreBteil, das einem im wesentli- 5 
chen parallel zu der PreBmembran verlaufenden Filter- 
tuch zugewandt und gegen dieses preBbar ist und dazu 
auf seiner den Noppen gegenuberliegenden Seite mit 
einem Druckmittel beaufschlagbar ist sowie mit einem 
umlaufenden Haherahmen, uber den die PreBmembran 10 
beim Verriegeln der Plattenfilterpresse mit einem an 
den Halterahmen angeordneten umlaufenden Rand* 
wulst in eine daran angepaBte Ringnut in der Membran- 
platte preBbar ist 

Eine derartige PreBmembran ist beispielsweise aus 15 
der EP 0 556 186 Bl bekannt. Bei der darin beschriebe- 
nen PreBmembran besieht das mit Noppen versehene 
PreBteil beispielsweise aus einem Gummimaterial mit 
einer Shore-Harte von ca. 65, wahrend der aufvulkani- 
sierte Halterahmen aus einem harteren Gummimaterial 20 
hergestellt ist, das beispielsweise eine Shore-Harte von 
ca. 90 auf we ist, 

Aus der EP 0 556 186 Bl ist es ebenfalls bekannt. daB 
fiir das PreBteil einerseits und den umlaufenden Halte- 
rahmen andererseits jeweils ein Kunststoffmaterial ver- 25 
wendet wird, wobei wiederum das Material des Halte- 
rahmens eine groBere Harte aufweist, als das Materia! 
des eigentlichen PreBteils. Auch in diesem Fall wird es 
als vorteilhaft beschrieben, die beiden Bauteile zu ver- 
binden, wobei in diesem Fall aufgrund des Materials 30 
keine Vulkanisierung sondem lediglich ein Verschwei- 
6en.der beiden Kunststoffe in Frage kommt. 

Unabhangig von der Materialkombination befindet 
sich die Trennflache zwischen dem Halterahmen und 
dem PreBteil im Bereich des umlaufenden Randwulstes, 35 
der fur eine Abdichtung der PreBmembran sorgt, sofern 
uber dem Halterahmen ein Druck auf den Randwulst 
ausgeubt wird 

Da sich der Randwulst jedoch auf einer der Filter- 
kammer abgewandten Seite einer Auswdlbung der Fil- 40 
terplatte befindet, muB die TrennflSche zwischen dem 
Halterahmen und dem PreBteil eine unregelmaflige 
Kontur aufweisen. Fiir die Herstellung dieser Rahmen- 
kombination ist somit ein hoher Produktionsaufwand 
erforderlich, zumal der Trennflache eine wesentliche 45 
Dichtungsfunktion zukommt Aus den vorbeschriebe- 
nen Griinden ist die aus dem Stand der Technik bekann- 
te PreBmembran somit kompliziert in ihrem Aufbau und 
teuer in der Herstellung. 

Im einzelnen stellen sich die Nachteile der bekannten 50 
PreBmembran wie folgt dar: 

Im Bereich des Membran-AuBenrandes ist also ein 
Halbrundwulst ausgebildet. Oberhalb dieses Weich- 
gummiwulstes ist ein umlaufender Gummirahmen auf. 
die Membranplatte aufvulkanisiert, Der Hartgummirah- 55 
men dient vorrangig zur Aufnahme der Filtratablauf- 
bohrungen, deren Querschnitt sich im zusammenge- 
preBten Zustand nicht unzulassig verkieinem darf. 

Die Gesamthdhe des Membranrandes, das heiBt, des 
Weichgummiwulstes plus des Hartgummirahmens ist so so 
dimensioniert, daB die Membran im eingebauten Zu- 
stand uber die AuBenflache des Plattengrundkorpers 
hinausragt. Dabei handelt es sich um den Vorspannweg. 
Die Befestigung der Membran auf dem Grundkorper 
erfolgt durch die Verklammerung mit einer am AuBen- 65 
rand eingesetzten umlaufenden Gummi-Profilschnur. 

Beim Zusammenpressen des Plattenpakets durch die 
PressenschlieBkraft verformt sich vorrangig der im Plai- 



lengrundkorper eingebettete Weichgummi-Halbrund- 
wulst um den Vorspannweg, das heiBt, um den Ober- 
stand der Membran uber die Grundkorperoberflache. 
Am Ende des Verformungsweges liegen die beiden be- 
nachbarten Filterplatten fest auf einander. 

Durch die Verpressung des Weichgummihalbrund- 
wulstes verformt dieser sich und fulh die rechteckformi- 
ge Ringnut im PlattengrundkSrper aus. Hierdurch ent- 
steht zum Druckraiun hinter der Membran bin eine Ab- 
dichtung zwischen Membran und Piattengnindkorper. 
Diese Abdichtung ist jedoch insof em begrenzt, da beim 
ProzeBschritt "Abpressen" der PreBdruck hinter der 
Membran (Druckkammer) dem durch die SchlieBkraft 
erzeugten Dichtdruck entgegenwirkt, 

Bei Erreichen einer bestimmten PreBdruckgrdBe 
wird die Dichtwirkung aufgehoben, das heiBt, die be- 
kannte PreBmembran ist nur bis zu einem begrenzten 
AnpreBdruck einsetzbar. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine PreB- 
membran fur eine Plattenfilterpresse so weiter zu ent- 
wickela daB sich diese einfach und kostengunstig her- 
stellen laBt und dennoch auch sehr hohen Anforderun- 
gen an die Abdichtfunktion gerechi wird, um hohe 
NachpreBdrucke zu ermoglichen. 

Ausgehend von einer PreBmembran der eingangs be- 
schriebenen An wird diese Aufgabe erfindungsgemSB 
dadurch geI6st, daB das PreBteil und der Halterahmen 
einstuckig hergestellt sind und aus demselben Material 
bestehen. 

Oberraschenderweise hat sich herausgestellt, daB 
auch bei einem Verzicht auf die komplizierte Kombina- 
tion von Halterahmen und PreBteil bei entsprechender 
Abstimmung der Dichtkrafte eine sehr zuveriassige Ab- 
dichtung der PreBmembran erzielbar ist. Dabei zeichnet 
sich die einstuckige und aus demselben Material beste- 
hende erflndungsgemaBe Konstruktion der PreBmem- 
bran dadurch aus, daB sie sich sehr einfach und kosten- 
gunstig herstillen laBt. Als Material fflr die erflndungs- 
gemaBe PreBmembran kommt dabei sowohl Gummi als 
auch Kunststoff in Frage, wobei die Harte des Materials 
nur unwesentlich uber der Harte des gemtB dem Stand 
der Technik ausschlieBlich fur das PreBteil verwendeten 
Materials liegt. In Versuchen konnte nachgewiesen wer- 
den, daB sich mit der PreBmembran gemaB der Erfin- 
dung NachpreBdrucke von > 16 bar realisieren lassen, 
ohne daB irgendwelche Undichtigkeiten auftretea 

Eine Ausgestaltung der erfindungsgemaBen PreB- 
membran besteht darin. daB der Randwulst mit einer 
seitlich offenen, umlaufenden und mit ^nem Raum fur 
das Druckmittel in Verbindung stehenden Dichtnut ver- 
sehen ist 

Durch diese Ausgestaltung kann ein selbstverstarken- 
der Dichtungseffekt erzielt werden, da das Druckmittel 
in die Dichtnut eindringen kann und mit ansteigendem 
Druck zu einer zunehmenden Aufweitung der Dichtnut 
fiihrL Diese Aufweitimg geht mit einer zunehmend 
starkerwerdenden Anpressung des Randwulstes. in die 
daran angepaBte Ringnut einher, so daB die Dichtkrafte 
beim Nachpressen mit zunehmendem Druck ansteigen. 
Aufgrund der vorbeschriebenen MaBnahme laBt sich 
somit auf sehr vorteilhafte Weise eine weitere Steige- 
rung der Dichtwirkimg erzielen. 

Die Erfindung weiter ausgestaltend wird vorgeschla- 
gen, daB die Dichmut durch ein Kopfteil des Randwul- 
stes und eine damit verbundene Dichtlippe gebildet ist, 
deren Querschnittsmittelachse in einem spitzen Winkel 
zur Querschnittsmittelachse der Dichtnut veriauft. 

Die Dichtlippe hai den Vorteil, daB sk:h diese auf- 
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grund ihrer verhaknismaSig geringen Starke auch bei 
geringen Druckdifferenzen verhaltnisra^ig leicht ver- 
formen bzw. verlagem laBt. Auch bei zu Beginn der 
Druckerhahung noch bestehenden Undichtigkeiten 
werden diese alsbald unterbunden, da selbst infolge 
kleinster Druckgefalle eine selbsttStige Anlage der 
Dichtlippe an den Grund der Ringnut stattfmdet Dieser 
Effekt wird noch zusatzlich dadurch unterstutzt, daB die 
Querschnittsmittelachse der Dichtlippe in einem spitzen 
Winkel zur AuBenflache des Kopfteils verlauft. wodurch 
in der Regel bereits eine sehr gute Anfangsabdichtung 
erreichtwird. 

Ferner ist es besonders vorteilhaft, wcnn sich die 
Dichtnut mindestens Qber die dem PreBteil der PreB- 
membran zugewandten Haifte des Randwulstes er- 
streckt, weil mit zunehmender Dichtnuttiefe die Flexibi- 
litat der Dichtlippe gleichf alls zunimmt. 

Das fur die Dichtwirkung entscheidende Eindringen 
des Dnickmittels in die Dichtnut wird gemaB einer wei- 
teren Ausgestaltung der Erfindung dadurch gewahrlei- 
stet, daB an mindestens eine Wandung der Dichtnut ein 
in den Nutquerschnitt vorstehender umlaufender Ab- 
standswuist angeformt ist. 

Alternativ zu dem Abstandswulst kann es vorteilhaft 
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membranen und 

Fig. 2 Einen vergroSerten Querschnitt durch eine 
PreBmenibran im Bereich des Randwulstes, 

Fig. 1 zeigt eine Membranplatte 1 einer PlattenfiJter- 
presse, wie sie zur Filtration verschicdener Suspensio- 
nen verwendet werden kann. Die Plattenfilterpresse be- 
steht aus einer Vielzahl von in Fig. 1 nicht dargestellten 
Filterplatten, die planparallel zueinander angeordnet 
sind Dabei konnen entweder ausschlieBlich die in Fig. 1 
dargestellten Membranplatten 1 verw'endet werden 
Oder aber es wird abwechselnd jeweils eine Membran- 
platte 1 und eine einfache Filterplatte nebeneinander 
angeordnet. Zwischen zwei benachbarten Filterplatten 
befindet sich jeweils eine Filterkammer, die in verriegel- 
ter Stellung des FHterplattenpakets in sich abgeschlos- 
sen ist 

Die in Fig. 1 gezeigte Membranplatte 1 weist eine im 
wesendichen parallel zu ihrer Oberflache verlaufenden 
PreBmembran 2 auf. Die PreBmembran 2 besteht aus 
einem mit einer Vielzahl von Noppen 3 versehenen 
PreBteil 4 und einem umlaufenden Halterahmen 5, in 
dessen Bereich die PreBmembran 2 eine um ein mehrfa- 
ches groBere Dicke aufweist aJs im Bereich des PreBteils 
4. Im Bereich des Halterahmens 5 weist die PreBmem- 



sein, an mindestens eine Wandung der Dichtnut eine 25 bran 2 einen ebenfalls umlaufenden Randwulst 6 auf, der 

Vielzahl von umlaufend angeordneten Abstandsnocken in eine daran angepaSte Ringnut 7 in der Membranplat- 

anzuformen. te 1 eingreift 

Beide vorgenannten MaBnahmen verhindern, daB die Der mit den Noppen 3 versehenen Seite des PreBteils 

Dichtnut durch ungunstige Urastande bei der Montage 4 ist ein in Fig. 1 nicht dargesteUtes Filtertuch vorgela- 

des Randwulstes in der Ringnut deshalb verschlossen 30 gert, das die zum AbschluB des Filtrationsvorgangs mit 

und fur das Druckmittel unerreichbar ist, weil die ver- einem Filterkuchen gefullte Filterkammer begrenzt 

gleichsweise labile Dichtlippe an dem zugeordneien Be- Ober nicht sichtbare Zuleitungen ist in einen zwischen 

reich des Kopfteils des Randwulstes an liegt der Membranplatte 1 und der PreBmembran 2 befindli- 

Eine bevorzugte Weiterbildung der Erfindung be- chen Raum 8 ein Druckmittel einleitbar. Auf diese Wei- 

steht ferner darin, daB der Durchmesser von durch den 35 se kann groBflachig Druck uber das Filtertuch auf den 



Halterahmen verlaufenden Ab- bzw. Zulaufbohrungen 
fiir das Filtrat bzw. Waschwasser hochstens 1/4 der Dik- 
ke des Halterahmens von der AuBenflache des Kopfteils 
des Randwulstes bis zu einer Anlageflache einer be- 
nachbarten Filterplatte betragt 

Aufgrund dieser im Durchmesser vergleichsweise 
kieinen Ab- bzw. Zulaufbohrungen wird die Obertra- 
gung einer durch Verriegelung der Plattenfilterpresse 
auf den Randwulst wirkenden Dichtkraft auch bei einem 
vergleichsweise weichen Material der PreBmembran 
nicht gestorL 

Um eine Verminderung der insgesamt dem Filtrat 
bzw, Waschwasser zur Verfugung stehenden Quer- 
schnittsflache der Ah- bzw. Zulaufbohrungen zu ver- 
meiden, wird schlieOlich noch vorgeschlagen, daB be- 
nachbarte Ab- bzw. Zulaufbohrungen einen Abstand 
voneinander aufweisen, der maximal dem Sfachen der 
Dicke des Halterahmens von der AuBenflache des 
Kopfteils des Randwulstes bis zu einer Aniagefiache 
einer benachbarten FiJterpresse entspricht. Vorzugs- 
weise entspricht der Abstand der Ab- bzw. Zulaufboh- 
rungen der Dicke des Halterahmens. 

Anstelle von wenigen Ablaufbohrungen mit ver- 
gleichsweise groBem Durchmesser werden somit bei 
der erfindungsgemaBen PreBmembran mehr Ablauf- 
bohrungen mit einem entsprechend verminderten 
Durchmesser vorgesehen. 

Die Erfindung wird nachfolgen anhand eines Ausfiih- 
rungsbeispiels, das in der Zeichnung dargestellt ist, na- 
her erlautert Es zeigt: 

Fig. 1 Einen Querschnitt durch eine Membranplatte 
einer Plattenfilterpresse mit zwei auf gegenQberliegen- 
den Seiten der Membranplatte angeordneten PreB- 
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Filterkuchen ausgeiibt werden, um somit eine weitere 
Ausscheidung von Flussigkeit aus dem Filterkuchen zu 
erzielen. 

Die Abdichtung des unter Druck stehenden Raumes 
8, von Kanalbohrungen 9 sowie darin mundenden Zulei- 
tungen 10 erfolgt zum einen uber eine Verprsssung der 
PreBmembran 2 im Bereich des Halterahmens 5 und 
dessen Randwulstes 6. In diesem Bereich tritt eine Kom- 
primierung der PreBmembran 2 ein, wenn das Filter- 
plattenpaket der Plattenfilterpresse im Betrieb verrie- 
geit ist und die in Fig. 1 nicht sichtbare benachbarte 
Filterplatte unmittelbar an einer Seitenflache 11 der 
Membranplatte 1 zur Anlage kommt In dieser Anlage- 
position sind der Halterahmen 5 und dessen Randwulst 
50 6 um ein LangenmaB x zusammengepreBt, um das der 
Halterahmen im entspannten Zustand Qber die Seiten- 
fiache 11 der Membranplatte 1 vorsteht. 

Der Dichteffekt der PreBmembran wird zum anderen 
dadurch erzielt, daB der Randwulst 6 mit einer seitlich 
offenen, umlaufenden und mit dem Raum 8 fiir das 
Druckmittel in Verbindung stehenden Dichtnut 12 ver- 
sehen ist In diese Dichtnut 12 dringt das Druckmittel ein 
und fUhrt somit zu einer Aufweitung der Dichtnut .12, 
was wiederum zu einer verstSrkten Anlage des Rand- 
wulstes 6 auf dem Grund 13 der Ringnut 7 fuhrt Mit 
steigendem Druck wird somit eine zunehmend verbes- 
serte Abdichtung erzielt. 

Das PreBteil 4 und der Halterahmen 5 der PreBmem- 
bran 2 sind einstiickig hergestellt und bestehen aus dem- 
selben GummimateriaL Dieses Gummimaterial weist ei- 
ne im Vergleich zu PreBmcmbranen nach dem Stand 
der Technik nur geringfugig groBere Shore-Harte auf. 
Die PreBmembran 2 weist im Bereich des Halterahmens 
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5 einen umlaufenden Randwulst 6 auf, in dessen Kopfteil 
14 erne Dichtlippe 15 ausgebildet ist. Die Dichtnut 12 
wird somit cinerseits durch eine Flache 14' des Kopfteih 
14 des Randwulstes 6 und andererseits durch erne Sei- 
tenflSlche der Dichtlippe 15 begrenzt Eine Querschnitts- 5 
mittelachse 16 der Dichtlippe 15 verlauft in einem spit- 
zen Winkel zur Querschnittsmittelachse der Dichtnut 12 
und somit im nichtmontierten Zustand der PreBmem- 
bran 2 auch in ein:em spitzen Winkel zu dem Grund 13 
der Ringnut 7. Es ist somit stets eine sichere Anlage der 10 
auBeren Seitenflache der Dichtlippe 15 am Grund 13 
der Ringnut 7 gewahrleistet. 

An den in der Dichtnut 12 liegenden Bereich der Fla- 
che des KopFteils 14 ist eine Vielzahl von umlaufend und 
im Abstand zueinander angeordneten Abstandsnocken 15 
17 angeformt. die verhindern, daB die Dichtlippe 15 nach 
der Montage des Randwulstes 6 in der Ringnut 7 unmit- 
telbar am Kopfteil 14 anliegt. Eine solche direkte Anla- 
ge der Dichtlippe 15 ware von Nachteil, weil dadurch 
verhindert werden konnte, dafi Druckmedium in die Nut 20 
12 eindringt 

Am Obergang der Dichtlippe 15 in das Kopfteil 14 
sowie im Bereich der freien oberen Halfte des Kopfteils 
14 des Randwulstes 6 sind zwei im Querschnitt dreiecki- 
ge umlaufende Dichtstreifen 18 und 19 angeformt, die 25 
die Dichtfunktion der PreBmembran 2, insbesondere in 
der An/angsphase des sich selbsttatig verstarkenden 
Abdichtvorgangs, weiter verbessern. 

Der Halterahmen 5 ist an seiner Oberseite des weite- 
ren mit einem Stutzsteg 20 versehen, der an einem in 30 
einer umlaufenden Nut gelagerten Stutzkorper 21 zur 
Anlage kommt Auf diese Weise wird die Beweglichkeit 
der PreBmembran 2 in einer Richtung senkrecht zum 
PreBteiUbegrenzL 

SchlieBlich ist die PreBmembran 2 in einem Ober- 35 
gangsbereich des Preflteils 4 in den Halterahmen 5 noch 
mit speziell ausgebildeten Stutznoppen 22 versehen, die 
vor den ubrigen Noppen 3 zur Anlage an das Filtertuch 
kommen und somit eine ubermaBige Spannung in der 
PreBmembran 2 hn Bereich einer in der Membranplatte 40 
1 ausgebildeten Auswolbung 23 (siehe Fig. 1) verhin- 
dern. 

Ab- bzw. Zulaufbohningen 24 bilden eine Verbindung 
zwischen dem vor den Stutznoppen 22 befindlichen 
Raum und den Ziileitungen 10 zu den Kanalbohrungen 45 
9. Durch diese Ab- bzw. Zulaufbohrungen 24. die sich in 
den Eckbereichen oder in regelmaBigen Abstanden 
uber den gesamten Umfang des Halterahmens 5 vertei- 
len, wird eine effektive Entw^sserung auch der Randbe- 
reiche des Filterkuchens ermoglicht 50 

Der Durchmesser der Ab- bzw. Zulaufbohrungen 24 
betragt etwa 1/4 der Dicke des Halterahmens 5, gemes- 
sen von der AuBenflache des Kopfteils 14 des Randwul- 
stes 6 bis zu einer Anlageflache 25 einer benachbarten 
Filterplatte. Dadurch. daB der Durchmesser der Ab. 55 
bzw. Zulaufbohrungen 24 vergleichsweise klein gehal- 
ten wird. bleibt eine homogene Obertragung der Dicht- 
krafte im Bereich des Halterahmens 5 und des Randwul- 
stes 6 gewahrleistet 

60 

Patentanspriiche 

1. PreBmembran fiir eine Membranplatte einer 
Plattenfilterpresse mit einem mit Noppen versehe- 
nen PreBieil, das einem im wesentlichen parallel zu 65 
der PreBmembran verlaufenden Filtertuch zuge- 
wandt und gegen dieses preBbar ist und dazu auf 
seiner den Noppen gegenuberliegenden Seite mit 



einem Druckmittel beaufschlagbar ist sowie mit ei- 
nem umlaufenden Halterahmen, uber den die PreB- 
membran beim Verriegeln der Plattenfilterpresse 
mit einem an den Halterahmen angeordneten um- 
laufenden Randwulst in eme daran angepaBte 
Ringnut in der Membranplatte preBbar ist. da- 
durch gekennzeichnet, daB das PreBteil (4) und der 
Halterahmen (5) einstiickig hergestellt sind und aus 
demselben Material bestehen. 

2. PreBmembran nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der Randwulst (6) mit einer seit- 
lich offenen, umlaufenden und mit einem Raum (8) 
fur das Druckmittel in Verbindung stehenden 
Dichtnut (12) versehen ist 

3. PreBmembran nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dichtnut (12) durch ein Kopf- 
teil (14) des Randwulstes (6) und eine damit verbun- 
dene Dichtlippe (15) gebildet ist, deren Quer- 
schnittsmittelachse (16) in einem spitzen Winkel 
zur Querschnittsmittelachse der Dichtnut (12) ver- 
lauft ^ ' 

4. PreBmembran nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dichtnut (12) sich mindestens 
uber die das PreBteil (4) der PreBmembran (2) zu- 
gewandten Halfte des Randwulstes (6) erstreckt. 

5. PreBmembran nach einem der Ansprflche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB an mindestens einer 
Wandung der Dichtnut (12) ein in den Nutquer- 
schnitt vorstehender umlaufender Abstandswulst 
angeformt ist 

6. PreBmembran nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB an mindestens einer 
Wandung der Dichtnut (12) eine Viekahl von um- 
laufend angeordneten Abstandsnocken (17) ange- 
formt ist 

7. PreBmembran nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet. daB der Durchmesser von 
durch den Halterahmen (5) verlaufenden Ab- bzw. 
Zulaufbohrungen (24) fur das Filtrat bzw. Wasch- 
wasser hochstens 1/4 der Dicke des Halterahmens 
(5) von der AuBenflache des Kopfteils (14) des 
Randwulstes (6) bis zu einer Anlageflache (25) einer 
benachbarten betragt 

8. PreBmembran nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB benachbarte Ab- 
bzw. Zulaufbohrungen (24) einen Abstand vonein- 
ander aufweisen, der maximal dem Sfachender Dik- 
ke des Halterahmens (5) von der AuBenflache des 
Kopfstucks (14) des Randwulstes -<6) bis zu einer 
Anlageflache (25) einer benachbarten Filterplatte 
entspricht 
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Abstract 

A press membrane for a membrane plate in a plate filter press, comprises a press section with 
projections, which is parallel to and can be pressed against a filter cloth, A pressurising agent can act on 
the press section, and a frame section has a surrounding bead member which can be pressed into a 
groove. The press section (4) and the holding frame (5) are produced as a single unit from the same 
material. The surrounding head (6) pref. has a sealing groove with a connection for a pressurising agent. 
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